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Lange Zeit haben Stahlbauer
weltweit ihre Stahltrdger
ausnahmslosmanuell weiter-
verarbeitet, was viele Nach-
teilebrachte, etwain der Pro-
duktion im Bereich der tech-
nischen Abwicklung oder
wirtschaftlich, durch die Ver-
lagerung in Niedriglohnlén-
der. Seit dem Jahr 2010 setzt
Zemanjedocheine eigensda-
fiirentwickelte vollautomati-
sche Produktionsstraie ein,
die auch international sehr
stark nachgefragt wird: Der
sogenannte Steel Beam As-
sembler (SBA) erledigt die

»Die SPS-Technik
stellt einen
Durchbruch im Bereich
der innerbetrieblichen
Materialwirtschaft
dar*

Andreas Hofer
Geschéftsfiihrer von Zeman

komplette Herstellung eines
Stahltrigers, ohne dass dazu
ein einziger Handgriff not-
wendig ist. Die Fertigungs-
strafe ist fiir praktisch jede
beliebige Art von Stahltré-
gern mit Anbauteilen geeig-
net: Auf dem einen Ende lan-
den die einzelnen Kompo-
nenten auf einem Flie@band,
auf dem anderen Ende
kommt innerhalb vergleichs-

TECHNOLOGIEN IN ROT-WEISS-ROT

ENTGELTICHE BEILAGE

Wegbereiter flr die ,,smart factory”

Industrie. Innovative Technik von Zeman verdndert Herstellungsprozess von Stahlkonstruktionen grundlegend

weise kurzer Zeit ein perfekt
zusammengebauter  Stahl-
tréger heraus, der nur noch
konserviert auf den Lkw ver-
ladenwerdenmuss.DasPrin-
zip: Computergesteuerte Ro-
boterarme setzen die ge-
zeichneten Konstruktions-
pléne, die in eine speziell von
Zeman entwickelte Software
iibertragen werden, 1:1 in na-
tura um. Ohne Fehler, in Re-
kordgeschwindigkeit.

Seit Sommer 2016 konn-
te die Anzahl der verkauften
SBA-Anlagen sogar verdop-
peln werden, erzihlt der Ge-
schiftsfiihrer von Zeman,
AndreasHofer: ,,.Ein ganzbe-
sonderer Vertriebserfolg ist
uns mit dem ersten Kunden
auf dem konservativen
Marktumfeld in Japan gelun-
gen. Das Unternehmen hat
nicht nur eine komplett aus-
gestattete SBA-Anlage ge-
kauft, sondern auch unsere
neue Plattensortieranlage
,,SPS“ (Scanning & Plate Sor-
ting).“

Innovation fiir
Materialwirtschaft

Die SPS stellt einen Durch-
bruch im Bereich der innerbe-
trieblichen Materialwirt-
schaft dar, schildert Hofer:
,»In einer groen Stahlbaufer-
tigung werden téglich groRe
Mengen an Anbauteilen, wel-
che Teil der Stahlkonstruktio-

L == oo 3
"1;':'_;

Zemans automatisierte I.Iisung zur effizienten Qualltﬁlskonlrolle & Plattensortlerung im Stallibau SPS

nen sind, verarbeitet. So wer-
den beispielsweise in einem
Produktionsbetrieb, welcher
ca.30.000 Tonnenjéhrlich fer-
tigt, insgesamt rund 400.000
Anbauelemente bendtigt. Es
ist eine logistische Herausfor-
derung alle Teile auf Qualit&t
zu priifen und diese dann zur
richtigen Zeit an die richtige
Fertigungsstation (SBA,
Schweif3platz) zu bringen.“
Bei einer moglichen Fehler-
quote von 10 Prozent betrifft
diescirca40.000 TeileimJahr,

welche normalerweise hén-
disch aussortiertwerden miis-
sen. ,Meistens liegt es an dem
Zusammenbauer bzw.
Schweil3er, dieim Stahlbauals
wertvolle und teure Mitarbei-
ter Fehler aufdecken und kor-
rigieren”, erklart der Stahl-
bauexperte. Enorme zusétzli-
che Kosten und eine zeitauf-
wendige Nachverfolgung von
fehlerhaften Anbauteilen
kénnendurchdieNutzungder
SPS-Anlage vermieden wer-
den.

Schnellere
Produktionskette

SPS erleichtert den Sortier-
Vorgang betrdchtlich. Die
Teile konnen gescannt wer-
den, wodurch Unregelmai-
Rigkeiten in Grofe und
FormderPlattenerkanntund
somit aus der Toleranz be-
findliche Teile sofort ausge-
siebt und durch passende er-
setzt werden. Gute Platten
werden automatisch in eine
Box sortiert. ,Jede Box kann
einem Projekt zugeordnet

SERVICE

werden, damit die Boxen
vollsténdig und nur mit pas-
senden Anbauteilen dem
Schweiller geliefert werden
konnen. Durch die Anbrin-
gung von RFID Chips an je-
der Box bleibt man immer
iiber die Position der Boxen
und deren Inhalt infor-
miert. Per GPS kanndiePosi-
tion im Unternehmen riick-
verfolgt werden,“ be-
schreibt Andreas Hofer.
Staplerfahrer erhalten auto-
matisch den Auftrag, eine
volle bzw. eine leere Box ab-
zuholen. Der Produktions-
fluss wird somit beschleu-
nigt und alle Materialbewe-
gungen und Arbeitszeiten
werden in Echtzeit erfasst,
dokumentiert und ausge-
wertet.

Die Durchlaufzeit von
Auftrigen in der Produk-
tionskette wird somit erheb-
lich verkiirzt. ,Fiir beide
Technologien haben wir
aulerdem eine Forderung
vonder FFG (Forschungsfor-
derungsgesellschaft) fiir in-
novative Technologien er-
halten, wodurch die Ent-
wicklungskosten fiir diese
Maschine reduziert werden

konnten,“ erzéhlt Zeman
Geschéftsfithrer ~ Andreas
Hofer.
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4 Osterreich hat sich in Hightech-Nischen
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Forschung & Entwicklung.
Waffelmaschinen, Flugzeug-
triebwerke, Powersport-
motoren: Wie jiingste
Technologien ,Made in
Austria“ die Welt erobern.
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